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温室气体减排路径及减排计划 

一、原料 

1、通过改善工艺，提高产品合格率，提高原材料利用率，提高铝灰

中铝的回收率，降低铝灰含铝量。 

2、鼓励所有供应商、物流公司使用国六排放及新能源运输车辆，强

制要求所有供应商、物流公司使用国五排放以上运输车辆，环保响

应期间使用国六排放及新能源运输车辆，降低运输环节碳排放。 

3、要求供应商使用绿色电力生产原材料，制定绿电使用计划。 

二、生产过程 

1、精准核算每天电炉、不同产品的耗电量，合理制定工艺流程，提

高效率，减少过程中的浪费，降低用电量。 

2、提高单台熔炉的利用率，降低单吨铝天然气的消耗量，合理安排

生产节拍降低天然气消耗量。 

3、将燃油叉车更换为电叉车，减少废气排放。 

三、能源资源 

1、参与市场化售电，选择与绿电占比更多的售电企业，保证每月提

供一定比例绿电，并提供绿色电力证书交易凭证。 

2、建设分布式光伏发电站，并已投入使用，预计年度降低火电使用

量 7-13%。 

四、碳排放管理体系建设 

1、加强公司体系建设。持续做好 ASI PS 认证、ISO14001 环境管理

体系认证、ISO14064 温室气体排放盘查与核查、ISO14067 产品碳足

迹认证。 

2、制定碳减排目标：我公司作为地球公民的一份子，应《联合国气

候变化纲要公约》与《京都协定书》的国际规范及善尽企业责任，推

动温室气体自愿减量相关计划。 
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3、设备能源部每月对公司水、电、气消耗情况进行汇总，召开能源

使用分析会，对能源消耗超标的情况进行分析，制定整改措施，并对

整改情况进行跟踪汇报。 

4、培训与宣传：在公司范围内宣导有效使用和节约能资源的宣传和

培训。 

五、减排计划 

公司已使用 ASI 实体级温室气体减排路径方法，依据 2023 年为基准

年，制定 1.5 摄氏度以下温升目标减排路径，确保温室气体减排途

径符合全球温升控制在 1.5摄氏度的情景要求。 

通过 ASI温室气体减排路径工具测算,制定从大门到大门排放强度的

中期(近五年)减排目标，同时每年复审温室气体减排计划，在企业改

变减排基准或目标时，对温室气体排放路径进行复审，中期减排计划

和目标已在公司官网披露，产品强度近五年的中期目标如下表所示。 

                                          单位：tC02e/t 

目标值 2023 年 2024年 2025年 2026年 2027年 2028年 

工艺斜

率值 
0.536 0.525 0.514 0.504 0.494 0.485 

采购斜

率值 
22.2 21.5 20.7 19.5 19.4 18.4 

表 1 2024-2028年碳排放强度目标 

基础数据源来源于《立中四通轻合金集团股份有限公司 2023 年碳盘

查声明》，工艺范围 1+2 强度 0.589 tcO2e/tAl，采购铝的平均强度

22.141 tCO2e/tAI，原铝采购量 49223.6 tA1，在模型中设置上述

数据，得出 1.5摄氏度以下温升目标减排路径如下图所示。 
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图 1 工艺范围 1+2碳排放强度 1.5℃减排目标斜率值 

  

图 2 采购铝平均碳排放强度 1.5℃减排目标斜率值 
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